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东厂区原料预处理装置、150万吨/年MCC装置等在役装置、西厂区

60万吨/年沥青改质联合装置、80万吨/年液化气芳烃加工项目（一期

40万吨/年）等在役装置

业务范围
石油加工业，化学原料、化学品及

医药制造业
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项目组成员
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朱军涛 S011011000110202000391
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石锡攀 S011037000110193001648

吴敬东 1500000000301140
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技术负责人 侯永生 S011011000110201000116

过程控制负责人 阎同民 1100000000202022

项目参与人员

注册安全工程师
候永生、李媛、王文海、朱军涛、王倩倩、石

锡攀、张正英等

技术专家或

有关技术人员
/

现场开展工作情况

现场勘查时间 现场勘查人员 主要任务

2023.10.13 王文海、朱军涛 前期初访

2024.1.23 李媛、王文海 现场调查

2024.1.29~2.2 李媛、王文海、朱军涛 现场勘验

2024.3.4 李媛、朱军涛 西厂复查

2024.3.10 李媛、王文海 东厂复查

项目简介

山东寿光鲁清石化有限公司包含东厂区和西厂区（根据企业要求，对

东、西两个厂区分别出具安全评价报告），东厂区位于北海路以北、S226
省道以东，西厂区位于南海路以北、长江路以西。该公司两个厂区现

有装置或项目情况如下表 2.1-1及 2.1-2：

表 2.1-1 东厂区现有装置或项目一览表

序

号
所属项目 包含装置 阶段



80 万吨/年液化

气芳烃加工项

目配套装置（一

期工程）

500万吨/年原料预处理装置（油品升

级改造项目将产能由 300 万吨/年提

至 500万吨/年）

在役

150万吨/年MCC装置 在役

双脱装置 在役

28万吨/年气体分离装置和 6万吨/年
MTBE装置

在役

1.5万吨/年硫磺回收装置和 150t/h酸
性水汽提装置

在役

80 万吨/年液化

气芳烃加工项

目配套装置（二

期工程）

80万吨/年轻重芳烃加制氢联合装置 在役

100万吨/年重芳烃轻质化装置 在役

120 万吨 /年异

辛烷叠合项目

20万吨/年异辛烷装置 在役

100万吨/年叠合装置 在役

20 万吨/年异丁

烷脱氢联产项

目

1.2万 Nm³/h甲醇制氢装置 在役

20万吨/年异丁烷脱氢联产装置 在役

聚丙烯搬迁升

级改造项目
30万吨/年聚丙烯装置 在役

LNG气化站 LNG气化站 在役

油品升级改造

项目

500万吨/年原料预处理装置 在役

160万吨/年蜡油加氢装置 在役

5万 Nm³/h甲醇制氢装置 在役

100万吨/年石脑油加氢装置 在役

30万吨/年柴油加氢装置 在役

3万吨/年硫磺回收辅助联合装置（含

150t/h溶剂回收单元、150t/h 酸性水

汽提单元、3万吨/年硫磺回收单元）

在役

90万 m³/h废气

综合治理项目

4万吨/年硫酸装置

在役干气锅炉（200t/h、75t/h）超低排放

改造装置（包括硫磺装置废气处理）

15000Nm ³ /h
轻烃回收项目

15000Nm³ /h 轻烃回收装置，配套

150t/h溶剂回收单元
在役

120 万吨 /年轻 150万吨/年原料预处理装置 在役



烃综合利用项

目

轻烃综合利用装置（包括 75万吨/年
乙烯装置、45 万吨/年裂解汽油加氢

装置）

在役

14万吨/年丁烯分离装置 在役

35万吨/年三苯分离装置 在役

聚烯烃装置（包括 35万吨/年 HDPE
装置和 40万吨/年 LLDPE装置）

在役

100万方原油储

备库项目
100万方原油储备库 在役

40 万吨/年液体

二氧化碳项目
31万吨/年液体二氧化碳装置 在役

1.5 万吨/年硫磺回收项目
试生

产

10万吨/年高纯度异丁烯项目
试生

产

120万吨/年异辛烷叠合装置芳烃产业链延伸项目
试生

产

成品油仓储及罐区配套 VOC治理项目 施工

降油增化锂电池负极材料产业链项目 设计

表 2.2-2 西厂区现有装置或项目一览表

序

号
所属项目 包含装置 阶段

60 万吨/年沥青

改质联合装置

60万吨/年沥青改质装置 在役

10万吨/年气体分离装置 在役

4万吨/年MTBE装置 在役

80 万吨/年液化

气芳烃加工项目

（一期 40 万吨/
年）

40万吨/年液化气芳烃加工装置 在役

干气回收利用项

目
干气回收利用装置 在役

6万吨/年MTBE
项目

20万吨/年碳四分离装置 在役

6万吨/年MTBE装置 在役

90 万 m3/h 废气

综合治理项目

（属于配套设

沥青改质装置烟气治理装置 在役

35t/h干气锅炉超低排放改造装置 停用



施）

年产 60万吨沥青改质联合装置环保治理提升项目
试生

产

精细化工中间体项目 施工

2021年 12月，因战略调整与规划，山东寿光鲁清石化有限公司决定将

西厂区单独剥离分立，并成立寿光德信化学制品有限公司进行独立生

产运营，存续分立后山东寿光鲁清石化有限公司仅指东厂区；该公司

委托山东鲁轻安全评价技术有限公司于 2023年 6月出具《山东寿光鲁

清石化有限公司存续分立寿光德信化学制品有限公司安全生产条件评

价报告》，于 2023 年 7 月对安全生产许可证进行了拆分；2023 年 10
月，山东寿光鲁清石化有限公司根据山东省工业和信息化厅、山东省

发展和改革委员会下发的《关于调整公布地炼企业炼油产能清单的通

知》（鲁工信化工[2023]148号）的通知要求，于 2023年 10月 16日申

请将山东寿光鲁清石化有限公司和寿光德信化学制品有限公司整合合

并为“山东寿光鲁清石化有限公司”，并于 2023年 12月 12日变更换

发了安全生产许可证，有效期限为 2021年 5月 18日至 2024年 5月 17
日。

该公司于 2022年 7月 14日取得《移动式压力容器充装许可证》，有效

期至 2026年 7月 13日。

山东寿光鲁清石化有限公司东厂区现有职工 2200人，西厂区现有职工

320人，总人数 2520人。山东寿光鲁清石化有限公司成立了安全生产

委员会，设有 1 名安全总监，管理范围包括东、西两个厂区，另针对

东、西两厂区分别设有安全部，专门负责各个厂区安全生产工作。东、

西厂区分别配备 45 名、7 名专职安全员（共计 52 人），各有 9 名、4
名注册安全工程师注册到该公司，注册类别为“化工安全”。

该公司针对两厂区现有装置情况编制了《生产安全事故综合应急救援

预案》、《重大危险源专项应急预案》、各类事故专项应急预案及各车间

专项应急预案、现场处置方案，并于 2023年 12月 19日在寿光市应急

管理局备案，备案编号为 370783-2023-0121。

山东寿光鲁清石化有限公司分别委托山东瑞康安全评价有限公司、山

东筑本安全技术咨询有限公司对该公司东厂区、西厂区危险化学品重

大危险源情况进行了辨识、评估，两公司分别于 2024年 1月出具了《山

东寿光鲁清石化有限公司危险化学品重大危险源安全评估报告》、《山

东寿光鲁清石化有限公司西厂区重大危险源安全评估报告》。山东寿光

鲁清石化有限公司针对东、西两厂区辨识出的危险化学品重大危险源

在寿光市应急管理局进行了备案登记，于 2024年 1月 24日取得寿光

市应急管理局出具的《危险化学品重大危险源备案登记表》，备案编号：

BA鲁 370783[2024]00005，有效期至 2027年 1月 23日。

其他项目信息 1、人员到现场检查照片







2、合同首页、评价范围页





3、评价报告部分页









投诉电话：0536 - 8290607


